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Hakkimizda

2020 vyilinda Mci Tool markasiyla baslatilan proje,
Turkiye'nin kesici takim sektorindeki en blyUk yatirimi
olarak dikkat cekmektedir. Isvicreli ve Turk mihendislerin
is birligiyle yaratulen kapsamli AR-GE surecleri sonucunda
onemli bir basari hikayesi yazilmistir.

Yaklasik 4 yil stren titiz AR-GE calismalari neticesinde,
en son teknoloji kullanilarak Uretim asamasina gecilmistir.
Otomotiv, medikal, havacilk ve savunma sanayi gibi
yUksek hassasiyet ve guvenilirlik gerektiren sektorlerin
ihtivaclarini karsilamak amaciyla, sektdre dair derin bilgi
birikimi ve dogru analiz yetenedi ile Mci Tool, en iyiler
arasinda kendine saglam bir yer edinmistir.

Mci Tool, kilavuz Uretimindeki Gstin basarisini yapilan
karsllastirmall testlerle kanitlamis ve %100 verli ve milli
sermaye ile yUratulen calismalar, 2024 yilinin 2. ceyreginde
tamamlanarak seri Uretime ge¢mistir. Dunya c¢apinda
rakiplerini  geride birakarak sektdrde lider konuma
ulasmistir. Yapilan numune gonderimleri ve saha testleri,
Mci Tool'un Kkalitesini yalnizca belgelerle degil, pratik
kullanimda da dogrulamustir.

MCI Kalitesi

Mci Tool, endustri alanindaki yillara dayanan deneyimi
ve uzmanhdl ile kalitenin oncusadar. Urtinlerimiz,
dayaniklilk, hassasiyet ve performans acisindan
en yuksek standartlara uygun sekilde titizlikle
tasarlanmaktadir.

Kalite, isimizin temelini olusturur ve musterilerimize
sundugumuz her Urande bu baghligimiz acikca
gorulmektedir.  Urtnlerimizi tasarlarken  sadece
mevcut ihtiyvaclar degil, gelecekteki talepleri de g6z
onlnde bulundurarak yenilik¢i  ¢cozUmler sunmayi
hedeflemekteyiz. Bu yaklasim, Mci Tool markasini
guvenilirlik, dayaniklilik ve mukemmellik ile es anlamli
hale getirmektedir.

Ust duzey muhendislik yetkinliklerimiz ve surekli
gelisen  teknolojiyi  birlestirerek  muUsterilerimize
sektodrde Oncl Urtnler sunmaya devam ediyoruz. Kalite
standartlarimizi strekli yukseltmek ve musteri geri
bildirimlerini dikkate alarak Grdnlerimizi gelistirmek
onceliklerimiz arasindadir.




HC Tap (YUksek Performans Kilavuz)

Detayli Ozellikler

Sert Malzemelerde Kullanim: HC Kilavuz'lar, paslanmaz celik, sert alasimlar, titanyum ve sertlestirilmis celik gibi zor islenen
malzemeler icin idealdir.

Kaplamalar ve Geometriler: Genellikle 6zel kaplamalarla (TiN, TICN, ALCRONOS) kaplanarak kesici kenarlarin dayanikliligi artirilir.
Ayrica, kesici kenar geometrileri bu sert malzemelerde yiksek kesme hizlari ve daha az asinma saglamak icin optimize edilir.

Yiiksek Hiz ve Gii¢: HC Kilavuz'lar, yuksek hiz ve tork altinda calisabilen yapida olup, takim oémrint uzatmak ve dislerin
deformasyonunu 6nlemek icin 6zel malzemelerden yapilir.

Kullanim Alanlari

Medikal, Savunma Sanayi, Otomotiv, Havacilik ve Kalip Endstrisi: Bu tUr Kilavuz'lar, sert malzemelerde kullanilan parcalar icin
gereklidir.

Zorlayici Prosesler: Yuksek kesme direncine sahip malzemelerde ve hassas tolerans gerektiren uygulamalarda tercih edilir. Tolerans
celikleri, genel yapi celigi, yay celikleri, sertlestirilmis celik, isil islem gormus celik, yiksek hiz celigi, takim celikleri, nitrirleme celidi,
paslanmaz celikler, kukurtlenmis celikler, dokme celik, dovme celik, bronz, aliminyum, titanyum-nikel alasimi,termopalstik, gibi
malzemelerde rahatlikla kullanilir.
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SP Tap (Standart Performans Kilavuz)

Detayli Ozellikler

Talas Yonlendirme: SP Kilavuz'lar talasi dislerin ucuna dogru yonlendirir. Bu, ¢zellikle dtiz kesme yapildigi icin uzun dis acma
islemlerinde talasin malzeme icerisinde sikismasini énler ve islemi daha verimli hale getirir.

Yumusak ve Orta Sertlikteki Malzemeler: SP Kilavuz'lar aliminyum, bakir, piring, dokme demir ve diger yumusak metallerde
mukemmel sonuclar verir. Talasin hizla uzaklastiriimasi gerektigi yerlerde en iyi sonucu verir.

Kaplamalar: Performansi artirmak ve asinmayi énlemek icin bu Kilavuz'lar de 6zel kaplamalarla (TiCN, TiN gibi) kaplanabilir.

Kullanim Alanlari

Hafif Metaller: SP Kilavuz'lar, hafif metallerde dis agma islemi yaparken, talasin diizgtnce ilerletilmesi sayesinde verimli bir c6zim
sunar.

Zorlayici Prosesler: Yuksek kesme direncine sahip malzemelerde, tolerans celikleri, genel yapi celidi, yay celikleri, sertlestirilmis
celik, 1sil islem goérmus celik, yuksek hiz celigi, takim c¢elikleri, nitrarleme celigi, paslanmaz celikler, kukurtlenmis celikler, bronz,
aluminyum, titanyum-nikel alasimi, termopalstik, gibi malzemelerde kullanilir.
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Detayl Ozellikler

Talas Kaldirmaz: Talas kaldirmak yerine malzemeyi sekillendirerek dis acar. Bu, dislerin daha saglam ve purizsiz olmasini sadlar, ¢ctinkl
malzeme sikisarak yer degistirir.

Malzeme Sertligi: Bu Kilavuz’lar genellikle yumusak metaller (6rnegin aliminyum, bakir ve bazi alasimlar) icin tercih edilir, ancak celik
gibi sert malzemelerde de uygun geometri ve kaplama ile kullanilabilir.

Kaplama ve Yiizey islemleri: Sekillendirme islemi sirasinda sirtinmeyi azaltmak ve malzeme akisini iyilestirmek icin 6zel kaplamalar
(TiN, Alcronos) kullanihr.

Yiiksek Mukavemetli Disler: Talas kaldirma yapilmadidi icin dislerin mukavemeti artirilmis olur. Disler siki ve daha gucli olur, bu da
ozellikle baglanti elemanlarinin givenligini artirir.

Yiiksek Uretim Hizi: Talas kaldirma olmadan calistigi icin, FT Kilavuz'lar genellikle cok daha yiiksek hizlarda calisabilir ve takim émrii
uzundur.

Kullanim Alanlari

Talasin Problem Oldugu Yerler: Talas olusumunun istenmedigi veya zor temizlenen ortamlarda, érnedin ince cidarl borularda ve
deliklerde kullanihr.

Yiiksek Hizl Uretim: Yilksek hizda calisan Uretim hatlari ve otomotiv, elektronik gibi sektérlerdeki montaj hatlarinda tercih edilir.
Daha Giiglii Disler: Dis mukavemetinin kritik oldugu uygulamalarda (6rnegin, baglanti elemanlari) tercih edilir.

Zorlayici Prosesler: Yiksek hizla kesilmesi gereken - uygulamalarda tercih edilir. Tolerans celikleri, genel yapi celigi, yay celikleri,
sertlestirilmis celik, 1sil islem gérmus celik, yuksek hiz ¢eligi, takim ¢elikleri, nitrirleme celigi, paslanmaz celikler, kiiktrtlenmis celikler,
bronz, aluminyum, titanyum-nikel alasimi, termopalstik, gibi malzemelerde kullanilir.
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FORM B| Forms C | FfomcC D Form D E FormE
STANDART A DIN371 D%l DIN37e  |S| DIN374
KAPLAMA &P acntiv (8P Tiew P srcHTRNSH  (§P| TN ? Alcronos
KESME YONU (?\ SoL % SAG
MALZEME GRUBU HSS-E  HSS-E M| HSS-EPM
TOLERANS 4HX|4HX | 6GX|6GX 6HX 6HX |7THX|7GX 'S ISO1X / 4HX ok |ISO2X / 6HX ‘sant1ISO3X / 6GX | 522|102 / 6H
KESME YONU BN AckDELK [BJ| KORDELIK
SOGUTMA % ICTEN %K DISTAN
KANAL FORMU %%j STRAIGHT GP %%% STRAIGHT % HELIX 40°
%ﬁ HELIX 45° § FORMER § FORMER OIL

Kilavuz Turlintin Birbirinden Farklari:

Kesme ve Sekillendirme:
HC Tap ve SP Tap, talas kaldirarak dis acar.

FT Tap, malzemeyi
olusturmaz.

sikistirarak  sekillendirir ve talas

Malzeme Uygulama Alanlar:
HC Tap, zor islenen ve sert malzemeler icin uygundur.

SP Tap, daha yumusak malzemeler (altiminyum vb.) ve uzun
disli delikler icin optimize edilmistir.

FT Tap, yumusak ve orta sertlikteki malzemelerde, talas
sorunlarinin yasanabilecegi uygulamalarda kullanilir.
Talas Yonetimi:

HC Tap ve SP Tap, talas! isleme sirasinda malzeme disina atar.
SP Tap 6zellikle talasi disari yonlendirir.

FT Tap, talas olusmadan calisir, bu da talas yonetimini
gereksiz kilar.

Yiizey Kalitesi ve Dis Mukavemeti:

FT Tap, talas kaldirma olmadidi icin dislerin daha gucli ve
purtzsiz olmasini sadlar.

HC Tap ve SP Tap’te kesme islemi ile acilan disler, malzemeye
bagdli olarak daha diisiik mukavemete sahip olabilir.

Kilavuz tdrleri; isleme yapilacak malzeme, islem tirl ve yizey
gereksinimlerine gére farkli avantajlar sunar.

www.mcitool.com



//‘ Makine Kilavuzu HSS-E
SW

O OOoE d OO
[ ] [ ] e o

5

| C (b= wx | g Clp= x| g
TN 7Y (mm) S (i@
[nese | 5. (4] iy L)

O oooo
[ ] [ ] o

T | amn | o | comem | fom  mowm | oo st | owan
o | omm | o | oomen | oo mowm | s | s | owan
e e e e T B B o B 2
T e e e e e o I 2
“we | oo | o | omn | mowm  momm | zsom | wsom | owas

m mcitool.com




; DIN | DIN
Makine Kilavuzu HSS-E @ @

O OOoE ﬂ
[ ] [ ]

_s [l
e i QN W o
T | T
I / (=
' C (b= ex | g
s | . (1]

5

O oooo
[ ] [ ] o
romo | rasas

T | amn | o | comem | fom  mowm | oo st | owan
o | omm | o | oomen | oo mowm | s | s | owan
e e e e T B B o B 2
T e e e e e o I 2
“we | oo | o | omn | mowm  momm | zsom | wsom | owas

mcitool.com m_




//‘ Makine Kilavuzu HSS-E
SW

O OOoE d OO
[ ] [ ] e o

5

| C (b ox | g Clplomx | g
TN 7Y (mm) S (i@
[nese | 5. (4] iy L)

O oooo
[ ] [ ] o

T | amn | o | comem | fom  mowm | oo st | owan
o | omm | o | oomen | oo mowm | s | s | owan
e e e e T B B o B 2
T e e e e e o I 2
“we | oo | o | omn | mowm  momm | zsom | wsom | owas

m mcitool.com




Makine Kilavuzu HSS-E

o @ooo
[ [
R

[}
“romo | e
I

5

Bright Finish
h (C (3= g Clp=lrex [ p
e 1 o 1

O oooo
[ ] [ ] o
“romo | rises

T | amn | o | comem | fom  mowm | oo st | owan
o | omm | o | oomen | oo mowm | s | s | owan
e e e e T B B o B 2
T e e e e e o I 2
“we | oo | o | omn | mowm  momm | zsom | wsom | owas

mcitool.com m_




//‘ I Makine Kilavuzu HSS-E
N

O ooo o ooo
[ [ [ ] [ [
TiN

5

v I

' C (b ox | g Clip=lox| g
se [ (1) e[ (1)

B Oa
e o o o

romo | T
o

TSR
C x| g
N (T .

=l

wosom | amem | asow | romem | somm  zomm | osomn | asoem | owae
wovors | owmm | asowm | comem | oo mowm | aow | smem | owae
ooim| amon | 6o | somem | fom e | oo | oo owa
woam | smen | oo | somem | fiomm | omm | oo | g | owan
waam | rmen | soom | omem |t omm | oom | oo owan
weam | rmen | soom | omm | omm  momm | s | wsom | owa

s omn | rome | omn | somm  momm | zw | e | owae
e e e B e B o 20
e e e e T e B o B 20
woem | vgomn | o | men | mowm  somm | zoom | eeom | owae
epim| o | oo | mem | eomm  omm | s | o | owa
pam| o | oo | tomem | momm  somm | zoom | aeom | owa
eoim| o | oo | omem | oo | wonm | zoom | oo | owan

m mcitool.com



Makine Kilavuzu HSS-E

SW

[=] A OO
[ ] [ ] e o [

(=
Y ‘\®/‘

5

Bright Finish

| N AT T ) e
| CRSIGIEIEY
M

wose |
L L40°

B Oa
e o o o

(" (B isoz\'/ﬁ)’
c > sl

&=
=l

wosom | amem | asow | romem | somm  zomm | osomn | asoem | owae
wovors | owmm | asowm | comem | oo mowm | aow | smem | owae
ooim| amon | 6o | somem | fom e | oo | oo owa
woam | smen | oo | somem | fiomm | omm | oo | g | owan
waam | rmen | soom | omem |t omm | oom | oo owan
weam | rmen | soom | omm | omm  momm | s | wsom | owa

s omn | rome | omn | somm  momm | zw | e | owae
e e e B e B o 20
e e e e T e B o B 20
woem | vgomn | o | men | mowm  somm | zoom | eeom | owae
epim| o | oo | mem | eomm  omm | s | o | owa
pam| o | oo | tomem | momm  somm | zoom | aeom | owa
eoim| o | oo | omem | oo | wonm | zoom | oo | owan

mcitool.com m_



Makine Kilavuzu HSS-E

A BOa
[ ] [ ]

“romo | o
o
PO CNE AN WARE R

Pl | g

d

o ooo
[ [ [

R
I

Two | omm | o | omen | mowm | mowm | s | s | owan
R e e e e e e B
R e e e T e R B
e | o | o | uomen | mowm  somm | zsowm | wsowm | owas

mcitool.com




Makine Kilavuzu HSS-E ;,'?% l3)!/':# @ @

o ooo
[ [ [

Two | omm | o | omen | mowm | mowm | s | s | owan
R e e e e e e B
R e e e T e R B
e | o | o | uomen | mowm  somm | zsowm | wsowm | owas

mcitool.com m—




Makine Kilavuzu HSS-E

A BOa
[ ] [ ]

oo | oz
o
PN ARAWARER

pelrex | |

d

o ooo
[ [ [
R

T | amn | o | comem | oo mowm | oo | s | owan
Two | omm | o | omen | mowm | mowm | s | s | owan
R e e e e e e B
R e e e T e R B
e | o | o | uomen | mowm  somm | zsowm | wsowm | owas

m mcitool.com




; DIN | DIN
Makine Kilavuzu HSS-E @ m

o ooo
[ [ [

Two | omm | o | omen | mowm | mowm | s | s | owan
R e e e e e e B
R e e e T e R B
e | o | o | uomen | mowm  somm | zsowm | wsowm | owas

mcitool.com m—




Makine Kilavuzu HSS-E

d

Brlght Finish

[—“ISOZ J O‘
(2] (un) (1)

o ooo
[ [ ] [ [

wosom | amem | asowm | romem | oo zowm | asowm | asomm | owan
wosors | owmm | asowm | comem | tomm | mowm | aow | s owan
wosim| amon | 6o | somem | mowm e | oo | g | owan
woam|  smmn | oo | somem | eomm  momm | oo | owomn  owae
weam|  rmen | soom | tomn | mowm  momm | oom | voom | owae
weam|  rmen | soom | omen | momm  momm | gsowm | wsowm | owae
weas | omn | rowe | omen | mowm  momm | mw | e | owae
woam | omn | o | omen | mowm  momm | toom | oo owa
e e e e e T B N o I 2
woam | vgomn | o | mem | mowm  somm | oom | e | owa
epam | gomn | oo | mem | mowm  omm | s | o owan
R e e e e e e B I 20

n mcitool.com



a
Makine Kilavuzu HSS-E 9 I“ CI
C/é

O Ooo o ooo
[ ] [ ] [ [ ] [ ]
\

d

s |
T T
C gl Clplam g

i) 4

o ooo
[ [ [ [
e | rwvs

TiCN

C P x| g
DM

wosom | amem | asow | romem | oo zowm | osowm | asomm | owan
wosors | omm | asowm | comem | tomm | mowm | aowm | smn | owan
wosim| amon | 6o | somem | mowm e | oo | g owan
woam|  omn | room | somem | eomm  momm | oo | owomn  owae
waam|  rmen | soom | omn | momm  momm | oom | voom | owae
waam|  rmen | soom | omen | mowm  momm | tsowm | wsowm | owae

weas | omn | rowe | omen | mowm | momm | mw | o | owae
woim|  omn | o | omen | mowm  momm | oom | oo owa
e e e e e T B N o B 2
woam | vigomn | o | mem | momm  somm | oom | oo owan
epim| g | oo | mem | mowm  omm | s | o owan
R e e e e e e o I 20

mcitool.com n—



Makine Kilavuzu HSS-E

P

I <
d2
E
=
N
di

N
0 L”‘\) @‘
—

| Bl o

\\Hss-s\i = L%:§

o oooo
[ ] [ ] [ ]

T e e T B 2 B RN BT
T | amen | o | comem | oo | mowe | toom | s | owon

Two | omm | o | omen | mowm | mowm | s | s | owan
R e e e e e e B
B e e e N B B B
R e R e e B B

m mcitool.com




Makine Kilavuzu HSS-E

SW P

T
(TS 5

IE

| Blre o

o oooo
[ ] [ ] [ ]

T e e T B 2 B RN BT
T | amen | o | comem | oo | mowe | toom | s | owon

Two | omm | o | omen | mowm | mowm | s | s | owan
R e e e e e e B
B e e e N B B B
R e R e e B B

mcitool.com



Makine Kilavuzu HSS-E

P

I <
d2
E
=
N
di

B o

\\Hss-s\i = L%:§

o oooo
[ ] [ ] [ ]

T e e T B 2 B RN BT
T | amen | o | comem | oo | mowe | toom | s | owon

Two | omm | o | omen | mowm | mowm | s | s | owan
R e e e e e e B
B e e e N B B B
R e R e e B B

m mcitool.com




Makine Kilavuzu HSS-E

SW P

T
(TS 5

IE

“ Bl o

o oooo
[ ] [ ] [ ]

T e e T B 2 B RN BT
T | amen | o | comem | oo | mowe | toom | s | owon

Two | omm | o | omen | mowm | mowm | s | s | owan
R e e e e e e B
B e e e N B B B
R e R e e B B

mcitool.com



Makine Kilavuzu HSS-E

o oon o ooo
[ ] [ ] [ [ ] [ ]

I‘ﬁ
d2

nish

o g Blpmx g

6l
PR L
VAN J

)

\

o ooo
[ [ [
ms| s

wosom | amem | asow | romem | oo zowm | osowm | asomm | owan
wosors | omm | asowm | comem | tomm | mowm | aowm | smn | owan
wosim| amon | 6o | somem | mowm e | oo | g owan
woam|  omn | room | somem | eomm  momm | oo | owomn  owae
waam|  rmen | soom | omn | momm  momm | oom | voom | owae
waam|  rmen | soom | omen | mowm  momm | tsowm | wsowm | owae
weas | omn | rowe | omen | mowm | momm | mw | o | owae
woim|  omn | o | omen | mowm  momm | oom | oo owa
e e e e e T B N o B 2
woam | vigomn | o | mem | momm  somm | oom | oo owan
epim| g | oo | mem | mowm  omm | s | o owan
R e e e e e e o I 20

mcitool.com



Makine Kilavuzu HSS-E

" ® e
o

\

o ooo
[ ] [ ] [ ]

TiCN

B >
s (5] (00)

~

"isioz‘
. GH J

wosom | amem | asow | romem | oo zowm | osowm | asomm | owan
wosors | omm | asowm | comem | tomm | mowm | aowm | smn | owan
wosim| amon | 6o | somem | mowm e | oo | g owan
woam|  omn | room | somem | eomm  momm | oo | owomn  owae
waam|  rmen | soom | omn | momm  momm | oom | voom | owae
waam|  rmen | soom | omen | mowm  momm | tsowm | wsowm | owae

weas | omn | rowe | omen | mowm | momm | mw | o | owae
woim|  omn | o | omen | mowm  momm | oom | oo owa
e e e e e T B N o B 2
woam | vigomn | o | mem | momm  somm | oom | oo owan
epim| g | oo | mem | mowm  omm | s | o owan
R e e e e e e o I 20

mcitool.com m—



'23;(* @ gw g-% Ovalama Kilavuz HSS-E

B OET H OO
[ ] [ ] e o [ ]

oo | o e | o
I

I
§

Bright Finish

CiiE o ClFiE o

i)

o oooo
[ ] [ ] [ ]

romo | s
o

pg—— .
M IFHIEREY

J

T e e e B T N N B 2
T e e e T S N N I 2
e T e S N o
T e e e T S - o .

m mcitool.com




Ovalama Kilavuz HSS-E

[ ]
Form C 77703205

Bright Finish

oL N4

Frle

o ooo
[ [ ) [ ]

TiCN

C = s

ICONT)

~

mcitool.com m—




Ovalama Kilavuz HSS-E

B OET H OO
[ ] [ ] e o [ ]

e | oo e | o
I

I
§

Bright Finish

C =] sl
== (0 [)

o ooo
[ [ [

“reme | o
I

T e e e B T N N B 2
T e e e T S N N I 2
e T e S N o
T e e e T S - o .

m mcitool.com




Yag Kanalli Ovalama Kilavuz HSS-E

Bright Finish
h cml s

o ooo
[ [ [

B —
M IFHIEREY

oM

~

‘HSS-E ‘ N
NEVAN

Y=\

R e e T B 2 B R N BT

R e B e e e 2 e N BT

M10 8,00mm 10,00mm 100,00mm 20,00mm 31,00mm 1,50mm 9,30mm DIN 371

mcitool.com m—




Yag Kanalli Ovalama Kilavuz HSS-E

o Boe 7]
P
. e o [ ]

# Brlght Finish

: U)—vzzzu 5
=< () (00 (1)

I 4

dp
&
<
<&
&
&
<&
&
&
<&
&
<

el

o ooo
[ [ [

M10 8,00mm 10,00mm 100,00mm 20,00mm 31,00mm 1,50mm 9,30mm DIN 371

E mcitool.com




Yag Kanalli Ovalama Kilavuz HSS-E

| Ccirm a
(oes m) (B'8)
oo (00 1)

o ooo
[ [ [

' Iso2x| \
C P e
T N\
JICOIC]

~

Y=\

M10 8,00mm 10,00mm 100,00mm 20,00mm 31,00mm 1,50mm 9,30mm DIN 371

mcitool.com m—




R
//‘ I“CI m . E gw g-% Makine Kilavuzu HSS-E-PM

T0OOL

O Oooo ¢ O oo
[ ] [ ] [ ] [ [ ] [ ] [ ]

Enrza | EErem
BN |

da

TiCN
h Crm o (€)== [ (s
@E/ @ [%—Z] [HSS-E [45 ‘%

8

o ooo
[ ] [ ] [ ] [ ]

“romo | st
R

K]

1 i L’
C P e
=W
LPm \4“50 %/

R e e T B 2 B e RN BT

T | amen | o | comem | nowe | mowe | toom | swm | owor
T e e e e e e R B

m mcitool.com




o oooo
[ ] [ ] [ ]

s

[ ]
Form C 64733205

C pwx | o Clploex | g
e (&) () (3 (2 ()

H Ban

[ ] [ ] [ ] [ ]

| Fomo | ea7ss205 |

| Aooros

=l e’ .
C x| g
= U
LPm \4“50 %/

mcitool.com m—




Makine Kilavuzu HSS-E-PM

0 ooo: ¢ Oooon
[ ] [ ] [ ] [ [ ] [ ] [ ]
.

TiCN

I

: Chw g o[ p
= =

H OO

o o o s

| Fme | e |

[ ]

T .
C o | g
= U
LPm \4“50 %/

R e e T B 2 B e RN BT

T | amen | o | comem | nowe | mowe | toom | swm | owor
T e e e e e e R B

mcitool.com




Makine Kilavuzu HSS-E-PM

o oooo
[ ] [ ] [ ]

oo | v
I

[ [ ] [ ] [ ]
e | o
e

s

h Crm g Clp e ln
e e

o ooo
[ [ [ [ ]
R

Alcronos

VAT N
C x| g
= U
LPm \4“50 %/

mcitool.com



Makine Kilavuzu HSS-E-PM

s

T|CN
U)— \euxU 5

J)@— ox |
HSS-E 45 ‘%

o ooo
[ ] [ ] [ ] [ ]

C o | g
Clim
L PM \250 %/

M12x1.00 m 100,00mm 11,00mm 36,00mm m 11,00mm DIN 374

M12x1.50 7,00mm 9,00mm 100,00mm 15,00mm 36,00mm 1,50mm 10,50mm DIN 374

m mcitool.com




Makine Kilavuzu HSS-E-PM

o
[ ] [ ] [ ]

| VA e (N
u c e s @\\i/\\'%ﬁ, e
@‘\) /Tj H;E][—\‘g‘—%\
M, \ﬂ/ \PM ) (a5 (B2

s

o ooo
[ ] [ ] [ ] [ ]

crw o
fe (Z) )

M12x1.00 m 100,00mm 11,00mm 36,00mm m 11,00mm DIN 374

M12x1.50 7,00mm 9,00mm 100,00mm 15,00mm 36,00mm 1,50mm 10,50mm DIN 374

mcitool.com m—




Makine Kilavuzu HSS-E-PM

0 ooo: § Oooos
[ ] [ ] [ ] [ [ ] [ ] [ ]

TiN TiCN

€0 () ) Cli (s
Sci™

d

me (@
N (B4
U ..

- ~
HSS-E
PM
\. J

- I < [ I
e o o [ ]

Clw o
N Ve
SIHICNY

~

T e e T B 2 B RN BT

T | amen | o | comem | oo | mowe | toom | s | owon
T e e e B e B N BT

m mcitool.com




: DIN | DIN
Makine Kilavuzu HSS-E-PM E @

o oooo
[ ] [ ] [ ]

oo | i
R

d

[ [ ] [ ] [ ]
reme | o

[ e
€ =loex (] 5] () e[ (n)
(S =

me (@
N (B4
U ..

- I < [ I
[ ] [ ]

[ ] [ ]
romo | s
I
re—
C P sex | g

=@
(5] B8 Bd)

~

T e e T B 2 B RN BT

T | amen | o | comem | oo | mowe | toom | s | owon
T e e e B e B N BT

mcitool.com E—




Makine Kilavuzu HSS-E-PM

0 ooo: § Oooos
[ ] [ ] [ ] [ [ ] [ ] [ ]

TiN TiCN

C e gl 3 AL AENEY
= Emu

me (@
N (B4
U ..

d

- ~
HSS-E
PM
\. J

- I < [ I
e o o [ ]

N T Py o

C e g
= Yy

SIHICNY

~

m mcitool.com




; DIN | DIN
Makine Kilavuzu HSS-E-PM E m

o oooo
[ ] [ ] [ ]

d

[ ] [ ] [ ] [ ]

e |

e
T

Chw o
=EnW

- I < [ I
[ ] [ ]

[ ] [ ]
“romo |
I
re—
C = x| ] g

=(Enu
L) (5] B8 Bd)

~

T e e T e 2 B e RN BT

T | amen | o | comem | oo | mowe | toom | swm | owon
T e e e e e B N BT

mcitool.com m—




Makine Kilavuzu HSS-E-PM

o ooo O Boo
[ [ ] [ ] [ ]

d

TiCN

J®‘

U)—\euxu o

HSS E

o ooo
[ [ [ [ ]
T

\C \)’\
ﬁ”%‘

M12x1.00 m 100,00mm 20,00mm 36,00mm m 11,00mm DIN 374

M12x1.50 7,00mm 9,00mm 100,00mm 20,00mm 36,00mm 1,50mm 10,50mm DIN 374

E mcitool.com




)
Makine Kilavuzu HSS-E-PM ‘ /‘ I“CI

G O Boo
[ ] [ ] [ ] [ [ ] [ ] [ ]
R

d

TiCN

CcCrF o ciFul o

e =
L%‘§% “/‘%\}/‘\%J

o ooo
[ [ [ [ ]
T

Alcr

=

C >
@E\ (= \ /ﬂ
) \‘:EJ [ - \%/

~

lISOZ‘
p. 6H S

M12x1.00 m 100,00mm 20,00mm 36,00mm m 11,00mm DIN 374

M12x1.50 7,00mm 9,00mm 100,00mm 20,00mm 36,00mm 1,50mm 10,50mm DIN 374

mcitool.com m—




R
//‘ I“CI m B E gw g-% Makine Kilavuzu HSS-E-PM

0 oooo § Ooooss
[ ] [ ] [ ] [ [ ] [ ] [ ]
I

e
[

=T
(TS 5

TiCN

I‘%
d2

“ (B () 5

- I < [ I
e o o [ ]

romo | oo
e

L
B> o

ss-E [ - ‘\
PM ‘”:J [%\‘
. > -

T e e T B 2 B RN BT

T | amen | o | comem | oo | mowe | toom | s | owon
T e e e B e B N BT

mcitool.com




A BOa
e o [ ]

B (- sex | g

IE

- I < [ I
e o o [ ]

B \)-usexﬁ »
\‘,,

mcitool.com m—




R
//‘ I“CI m B E gw g-% Makine Kilavuzu HSS-E-PM

T0OOL

P

:
S~
(IO 5

S . | -

|| [E: ‘)i— ‘/GHX\" J /@‘ U \ )— | 6HX. L Q‘
= [ S0

0 oooo § Ooooss
[ ] [ ] [ ] [ [ ] [ ] [ ]
o | i o |

I‘%
d2

o oo
[ ] [ ] [ ] [ ]

romo | oo
e

P ——
B0 ) s
s () W
\PM,/' \E . ‘/

T e e T B 2 B RN BT

T | amen | o | comem | oo | mowe | toom | s | owon
T e e e B e B N BT

m mcitool.com




A BOa
e o [ ] e o o

[ ]
/ [ rome | oo [ W romo | coran |
\ Ll T
| | B ]l B/l g
=Em =

o ooo
[ [ [ [ ]
s | s

Alcronos

S
B s
we
\PM,/' \E . ‘/

mcitool.com m—




Makine Kilavuzu HSS-E-PM

P

G O Boo
[ ] [ ] [ ] [ [ ] [ ] [ ]
' B B e | o

) (mm

I <
d2
E
=
N
di

B

o ooo
[ [ [ [ ]
s | o

wosors | omm | asowm | comem | tomm | mowm | aowm | smn | owan
wosim| amon | 6o | somem | mowm e | oo | g owan
woam|  omn | room | somem | eomm  momm | oo | owomn  owae
waam|  rmen | soom | omn | momm  momm | oom | voom | owae

M12x1.50 7,00mm 9,00mm 100,00mm 20,00mm 36,00mm 1,50mm 10,50mm DIN 374

m mcitool.com



)
Makine Kilavuzu HSS-E-PM ‘ /‘ I“CI

SW P

G O Boo
[ ] [ ] [ ] [ [ ] [ ] [ ]
R

T
(TS 5

IE

TiCN

S —
>l e
Z By

“ Brw o B

Z N
J [F—/ ‘\% §/

o ooo
[ [ [ [ ]
s | wosa

Alcr

=

B >
o () (mR)
S

~

lISOZ‘
p. 6H S

M12x1.00 m 100,00mm 20,00mm 36,00mm m 11,00mm DIN 374

M12x1.50 7,00mm 9,00mm 100,00mm 20,00mm 36,00mm 1,50mm 10,50mm DIN 374

mcitool.com m—




Ovalama Kilavuz HSS-E-PM

[~ i < | | - <~ IS
SW [
1 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]

I, ’ .
IS Cl=lmxlln
N [ = —

) (m) () o ()

I
§

A B
e o °
Alc S

e ———
CH»i o
A

) )

m mcitool.com




Ovalama Kilavuz HSS-E-PM g_'[f‘é 133!,"11 E

A OoE 2]
SW d
[ e o [}

no
[} [} [}
= an | emezm | emees
| L | . ]
cC el
N

[e7]
[e]

o oo
[ ] [ ] [ ]

romo | oo
e

\c \')-\ ) )
Im

mcitool.com m—




Ovalama Kilavuz HSS-E-PM

A OoE A oo
SW d
[ e o [} e o [}
B
|
k
C & | a ClP=r 5
oHx | D aAN]
(mm)
J O Y

[e7]
[e]

P

TN

\ J

- ~
HSS-E
PM
\. J

@A Oa-
e o )
Alcronos
P

"iéozx \7”‘ 7‘
(ex ] T B

" )

E mcitool.com




Yag Kanalli Ovalama Kilavuz HSS-E-PM

vvvvvvvvvvv

o ono
[ ] [ ] [ ]

(3 \}—H':::'; \*\ £y
G

‘
~ \

Form C

@;—\

[ ]
68713204

TiN

() )

clip= \f:a;* i)

TN
HSS-E
PM

%\ \%

M10 8,00mm 10,00mm

100,00mm

31,00mm

1,50mm

9,30mm DIN 371

mcitool.com




Yag Kanalli Ovalama Kilavuz HSS-E-P

2] 7]
P
. [ ] [ ] e o [ ]
Form C 68713205

I 4

dp
&
<
<&
&
&
<&
&
&
<&
&
<

el

Form C 68733205

clrFm

ey

@ Oa
e o )
Alcronos

Cc»= s

=
HSS-E ‘
M|

. AN

wn

~

M10 8,00mm 10,00mm 100,00mm 20,00mm 31,00mm 1,50mm 9,30mm DIN 371

mcitool.com




Yag Kanalli Ovalama Kilavuz HSS-E-PM

[ ]
Form C 68733208

il

.

vvvvvvvvvvv N T .
[E E Form C 68713208

ey

@ Oa
e o )
Alcronos

Crw o

=
HSS-E ‘
M|

. AN

wo

~

M10 8,00mm 10,00mm 100,00mm 20,00mm 31,00mm 1,50mm 9,30mm DIN 371

mcitool.com m—




@ INCi

E DENE

YENILIGI
DAYANIKLILIGI

HISSET



@ IMCi

E DENE

YENILIGI
DAYANIKLILIGI

HISSET



E—qmu 33873 5
F.mm@
[ e ]



